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TELAFi GERGEVE OGRETIM PROGRAMI iLE iLGILIi GENEL BILGILER

Mesleki ve teknik egitim alan programlari, bireyleri is hayatina hazirlamak amaciyla
tasarlanmis olup is gucl piyasasi ihtiyaglari ve is analizi yaklagimini esas alir. Bu yaklasimda
meslekler analiz edilerek meslek profili tanimlanir ve meslek elemaninin yapmasi gereken is/gérev ve
islemler belirlenir. Ogretim programi; séz konusu is ve islemleri yerine getirebilmek igin sahip olunmasi
gereken bilgi, beceri, tutum ve tavirlari kazandirmay ders ve modiuller yoluyla ortaya koyar. Egitim
etkinlikleri bireyleri bu gergeveye uygun olarak is hayatina hazirlayacak sekilde planlanir.

Ogretim programi; egitsel etkinliklerin hazirlanmasi, uygulanmasi ve degerlendiriimesini iceren
detayli bir plandir. Bu plan; sektér beklentilerine cevap veren, ulusal ve uluslararasi bilgi, beceri ve

yetkinliklere sahip meslek elemanlari yetistirmeyi amaglar.

Bu belirtilenler dogrultusunda mesleki ve teknik egitimde is ve meslek analizine dayall,
moduler yapida program yaklasimi benimsenmisgtir.

Program gelistirme sureci asagidaki asamalardan olugsmaktadir;

Analiz . Is piyasasi ihtiyag analizi/beceri ihtiyag analizi/egitim ihtiyag analizi/meslek
analizi/ulusal meslek standartlar

Tasarlama : Program yaklasiminin belirlenmesi ve yaklasima uygun ¢ergevenin
olusturulmasi

Gelistirme : Program dokidmanlarinin hazirlanmasi

Uygulama : Programlarin onaylanmasi ve uygulanmasi

Degerlendirme: Uygulamalarin izlenmesi, dederlendiriimesi ve glincellenmesi

SOz konusu surecte analiz, tasarlama ve gelistirme asamalarini gerceklestirmek Uzere is
piyasas! temsilcilerinden, alan d3dretmenlerinden, alanda uzman akademisyenlerden ve sivil toplum
kurulusu temsilcilerinden bir komisyon olusturulmustur. Komisyon caligsmalarina kamudan, 6zel
sektorden ve sivil toplum kuruluslarindan temsilciler katiimigstir.

Plastik Teknolojisi Alani Program Geligtirme Komisyonu, asagida siralanan program
dokimanlarini hazirlamak igin planlanan bir dizi faaliyet gergeklestirmistir. Planlanan faaliyetler
sonunda asagidaki dokimanlar hazirlanmistir:

e Meslek analizleri ve ulusal/uluslararasi yasal dizenlemeler referans alinarak 6gretim
programini tasarlamak igin hazirlanan goérev ve islemlerin yapilig sirasi, gerekli bilgi
tabani, arag gerecteki ortaklik, ortaya ¢ikacak Uriin ya da hizmetin 6zelligi ve 6dretim igin
gerekli surenin dikkate alinarak gruplandirildidi yeterlilik tablosu,

e Yeterlilik tablosunda yer alan islemlerin tam ve dogru olarak gergeklestirilebilmesini
saglamak Uzere her bir iglem igin gerekli bilgi, beceri, tavirlar, arag gereg¢, donanim,
standart ve surenin yer aldigi iglem analiz formlari,

e Ogretim programini olusturacak, anlaml ve belli dizeyde bagimsiz olma &zelligi tagiyan,
6grenme ddénemi sonunda o6grencinin bilmesi ve yapmasi gerekenlerin ifade edildigi
6grenme kazanimlari ile bireyin hedeflenen &drenme kazanimlarina sahip olup
olmadigini yoklayan ve igcinde kabul O&lgutlerinin de yer aldigi basarim olgitleri
bélimlerinden olusan modiil bilgi sayfalari,

e Modul bilgi sayfalarindaki modul 6grenme kazanimlari gruplandirilarak olusturulan ders
6grenme kazanimlari ve 6drencinin bu kazanimlara sahip olabilmesi i¢in gerekli bilgi
tabaninin, anlamh ve sistematik bir sekilde konularinin siralandidi icerik bdlimlerinden
olusan ders bilgi formlari hazirlanmigtir.



islem analiz formunda yer alan bilgi, beceri ve tavirlardan yararlanilarak asagida siralanan
ilkeler dogrultusunda program dokiUmanlarindaki program, ders ve modul 6grenme kazanimlari

yazilmigtir.
Ogrenme kazanimlarinin yazilmasinda asagidaki konulara dikkat edilmistir:

e Ogrenme dénemi sonunda dJrencinin bilmesi ve yapmasi gerekenlerin esas alinmasina

e  Ogrenme siireci sonunda égrencinin daha ¢ok ne yapacagina odaklaniimasina

e  Ogrenciler, égretmenler, isveren ve degerlendiriciler tarafindan kolayca anlasilabilir bir
sekilde ifade edilmesine

o Godzlenebilir ve dlgulebilir bir sekilde olmasina dikkat edilmigtir.

Plastik Teknolojisi Alani Telafi Cerceve Ogretim Programi yukarida siralanan program
dokUmanlari dogrultusunda dizenlenmistir.



TELAFi GERGEVE OGRETIM PROGRAMININ HEDEFLERI

Ulkemizde Plastik Teknolojisi alaninda 6gretim programlarinin  hazirlanarak egitimine
baslanmasi, sektdrde yillardir siregelen nitelikli eleman sikintisini ve egitim agigini giderecek énemli
bir girisimdir.

Plastik teknolojisi sektorl, klresel dizeyde hizla degisen pazar ve rekabet kosullarinin
sonucu olarak siirekli ve hizli bir gelisim igindedir. Ulkemizde plastik sektdrii; codu kiigiik ve orta
Olgekli firmalar olmak (izere 6 bin civarinda firma barindirmakta ve 300 binden fazla kisiyi istihdam
etmektedir. Bu kadar ¢ok sayida is guclnln istihdam edildigi plastik sektor(, teknolojik gelismelerden
en yogun etkilenen sektdrlerin baginda gelmektedir. Plastik Teknolojisi Alani Mesleki Egitim Programi
ile Turk milli egitim sisteminin yapisina uygun, ulusal ve uluslararasi alanda tanimlanabilir mesleki
niteliklere sahip bireylerin  yetistirimesine yoOnelik bir program vyapisinin olusturulmasi
amagclanmaktadir. Program gelistirme slrecinin her asamasinda plastik sektérinin 6nde gelen
firmalari ile is birligi yapiimistir. Bu firmalarin egitim sorumlulari ve gesitli meslek elemanlari ile iletisim
kurulmus, sektore katkilari saglanmistir.

Plastik Teknolojisi Alani Telafi Cerceve Ogretim Programi’nda

1. Plastik isleme
2. Plastik Kalip

dallari yer almaktadir.

Bu dogrultuda Plastik Teknolojisi alani ve alan altinda yer alan mesleklerde ulusal ve
uluslararasi diizeyde standartlara uygun 6gretim programi hazirlanmistir.

Bu programda dgrenciye is saghgdi ve guvenliginin yer aldigi temel plastik teknolojisi, ahilik
kaltiru ve girisimcilik, plastik teknik resmi, hidrolik-pnématik, bilgisayar destekli ¢izim ve plastik
teknolojisi temel islemleri ile ilgili bilgi, beceri ve yetkinliklerin yani sira;

e Plastik isleme dalinda plastik enjeksiyon teknolojisi, plastik ekstriizyon teknolojisi, plastik
sisirme teknolojisi, plastik vakum teknolojisi, termoset plastik kaliplama teknolojisi, plastik
sisirme film (ekstrizyon) teknolojisi, kati modelleme, polimer test laboratuvari,

e Plastik Kalp dalinda; plastik enjeksiyon kalipgihdi, plastik ekstrizyon kalpg¢ihdi, plastik
sisirme kalipciligi, plastik vakum kalip¢ilidi, termoset plastik kalip¢ilidi, katt modelleme, CAM
(CNC) programlama ile ilgili bilgi, beceri ve yetkinliklerin kazandiriimasi hedeflenmektedir.



TELAFi GERGEVE OGRETIM PROGRAMININ SURESI

Alan programinin toplam egitim suresi en fazla yirmi yedi hafta olarak uygulanacaktir.
REFERANS DOKUMANLAR VE DAYANAKLAR

Program hazirlanirken Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlari, Ulusal

Yeterlilikler, ISCED-F siniflamasi ve ilgili dider mevzuatlardan yararlaniimistir.

1739 sayili Milli Egitim Temel Kanunu

4857 sayil is Kanunu

5510 sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

6331 sayili Is Saghgi ve Givenligi Kanunu

MillT Egitim Bakanligi Orta6gretim Kurumlari Yonetmeligi

is Saghgi ve Glivenligi Risk Degerlendirmesi Yénetmeligi

isyerlerinde Acil Durumlar Hakkinda Yénetmelik

isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iligkin Yénetmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin is Yerlerinde Kullanilmasi Hakkinda Yénetmelik

Saglik ve Giivenlik isaretleri Yonetmeligi

is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari Yénetmeligi

05.07.2010 tarih ve 27632 mikerrer sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Plastik Enjeksiyon
Uretim Operatorii 4. Seviye Ulusal Meslek Standardi

01.12.2010 tarih ve 27772 sayil Resmi Gazete’de yayimlanan Taslama Tezgah iscisi 4.
Seviye Ulusal Meslek Standardi

07.06.2011 tarih ve 27957 mikerrer sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Matkap Tezgah isgisi
4. Seviye Ulusal Meslek Standardi

09.08.2011 tarih ve 28020 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan NC/CNC Tezgah iscisi 4.
Seviye Ulusal Meslek Standardi

03.11.2011 tarih ve 28104 mdikerrer saylli Resmi Gazete'de yayimlanan Presci 4. Seviye
Ulusal Meslek Standardi

03.11.2011 tarih ve 28104 mukerrer saylli Resmi Gazete’de yayimlanan Tornaci 4. Seviye
Ulusal Meslek Standardi

20.12.2011 tarih ve 28148 mukerrer sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Frezeci 4. Seviye
Ulusal Meslek Standardi

21.03.2012 tarih ve 28240 mukerrer saylli Resmi Gazete’de yayimlanan Hidrolik Pnématikgi
4. Seviye Ulusal Meslek Standardi

13.06.2012 tarih ve 28322 mukerrer saylli Resmi Gazete’de yayimlanan CNC Programcisi 4.
Seviye Ulusal Meslek Standardi

10.07.2012 tarih ve 28349 mikerrer sayil Resmi Gazete’de yayimlanan Makine Ressami 4.
Seviye Ulusal Meslek Standardi

03.10.2013 tarih ve 28784 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Elektro Erozyon Tezgah isgisi
4. Seviye Ulusal Meslek Standardi

29.11.2013 tarih ve 28836 mukerrer sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Tesviyeci 4. Seviye
Ulusal Meslek Standardi

20.03.2014 tarih ve 28947 mukerrer sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Plastik Ekstrizyon
Makine Operatori 4. Seviye Ulusal Meslek Standardi

20.03.2014 tarih ve 28947 mukerrer sayilli Resmi Gazete’de yayimlanan Plastik Sisirme
Makinesi Operatori 4. Seviye Ulusal Meslek Standardi

BELGELENDIRME

Bu telafi cerceve dgretim programinda 6grenimini gérdigu dali basari ile tamamlayanlara

ustalik belgesi verilir.



MESLEKI EGiTiM MERKEZI
PLASTIK TEKNOLOJIiSi ALANI
PLASTIK iSLEME DALI
TELAFi PROGRAMI DERS GIZELGESI

S
TEMEL PLASTIK TEKNOLOJiSi 50
PLASTIK TEKNIK RESMI 75
ALAN ORTAK BILGISAYAR DESTEKLI CiziM 50
DERSLERI PLASTIK TEKNOLOJiSiI TEMEL iSLEMLERI 175
HIDROLIK-PNOMATIK 50
AHILIK KULTURU VE GIRISIMCILIK 25
PLASTIK ENJEKSIYON TEKNOLOJISI 100
PLASTIK EKSTRUZYON TEKNOLOJISI 125
KATI MODELLEME 75
DAL PLASTIK SISIRME FiLM (EKSTRUZYON) TEKNOLOJiSI 100
DERSLERI PLASTIK SISIRME TEKNOLOJISI 100
PLASTIK VAKUM TEKNOLOJISI 50
TERMOSET PLASTIK KALIPLAMA TEKNOLOJISI 50
POLIMER TEST LABORATUVARI 50
PROGRAMIN TOPLAM DERS SAATI 1.075




MESLEKI EGiTiM MERKEZI
PLASTIK TEKNOLOJIiSi ALANI
PLASTIK KALIP DALI
TELAFi PROGRAMI DERS GIZELGESI

DERSLER TOPLAM
DERS SAATI
TEMEL PLASTIK TEKNOLOJISI 50
PLASTIK TEKNIK RESMIi 75
— — ”
ALAN ORTAK | BILGISAYAR DESTEKLI GIZIM
DERSLERI . — ) .
PLASTIK TEKNOLOJISI TEMEL ISLEMLERI 175
HIDROLIK-PNOMATIK 50
AHILIK KULTURU VE GIRISIMCILIK 25
PLASTIK ENJEKSIYON KALIPCILIGI 100
PLASTIK EKSTRUZYON KALIPCILIGI 125
KATI MODELLEME 75
DAL PLASTIK SISIRME KALIPCILIGI 100
DERSLERI SIS ¢
TERMOSET PLASTIK KALIPCILIGI 100
PLASTIK VAKUM KALIPCILIGI 50
CAM (CNC) PROGRAMLAMA 100
PROGRAMIN TOPLAM DERS SAATi 1.075




10.

11.
12.

13.

14.

15.

TELAFi GERCEVE OGRETIM PROGRAMININ UYGULANMASINA iLiSKIN
ACIKLAMALAR

Bu program en az ortadgretim mezunlari igin hazirlanmistir.

Bu cergceve 0Ogretim programi; o6grenciyi is alanlarina yoénelten ve o&grencilerin istekleri
dogrultusunda ilerlemelerine, kisisel yeteneklerini gelistirmelerine imkan saglayan kazanimlara
dayali moduler yapida gelistirilmistir.

Telafi gcergceve Ogretim programi ile 6grencilerin alan ve dal ile ilgili temel bilgi ve becerileri
kazanmasi, yeniliJe ve degisime uyum saglamasi, gevresindeki insanlarla saglikli iletisim
kurabilmesi, hedeflerini belirleyip bunlara ulasmak igin girisimlerde bulunabilmesi ve mesleki
yeterliliklere sahip bireyler olarak yetistiriimesi hedeflenmistir.

Program ginde 8 saat ve en fazla yirmi yedi hafta olarak uygulanacaktir. Egitim 6gretim
faaliyetleri, telafi cerceve 6gretim programinda yer alan kazanimlar ile hedeflenen bilgi ve
becerileri kazandiracak sekilde planlanir ve uygulanir.

Ogrencilerin kayitlari e-mesem sistemi lizerinden isletme ile sézlesme imzaladiktan sonra yapilir
ve bu program uygulanmaya baslanir.

Alan ve dal dersleri, 6grenme kazanimlarindan ve modillerden olugsmaktadir. Alan ve dal
dersleri isletmede uygulanabilecektir. Bu derslerin ders saati sireleri telafi gergceve 6gretim
programindaki derslerde yer alan “Toplam Ders Saati” kisminda gosterilmistir.

Dersler birbirini takip edecek sekilde uygulanabilecegi gibi isletmeler tarafindan belirlenen
program dogrultusunda da uygulanabilir.

Derslerin kazanimlari igletmelerde goérevli usta Ogretici veya egitici personel tarafindan
verilecektir.

Telafi programina devam zorunludur. Ogrenciler devam etmek zorunda olduklari telafi
programina ait 6zUrli 6zirstz toplam ders saatinin en az altida biri kadar devamsizlik yapmalari
hélinde basarisiz sayilirlar.

Bu programa devam eden dgdrenciler her ders igin is dosyasi hazirlar. is dosyalari Bakanlikga
belirlenen kriterler dogrultusunda usta &greticiler veya editici personel tarafindan puanla
degerlendirilir.

Program sonunda 6grenciler ilk yapilacak ustalik beceri sinavina alinir.

Herhangi bir sebeple ustalik beceri sinavina katilamayan o6grenciler sonraki dénemlerdeki
sinavlara alinirlar.

Ustalik beceri sinavi puani 50 ve Uzeri olmak kosuluyla isletmelerce derslere verilen puanlarin
agirlikl not ortalamasinin yizde 40’1 ile ustalik beceri sinav puaninin yizde 60’inin toplami 50
ve Uzeri olanlar ustalik belgesi almaya hak kazanirlar.

Ders ve modul kazanimlar gerceklestirilirken is saghgi ve guvenligi tedbirlerinin alinmasi
gereklidir. Isletmeler tarafindan referans dokiimanlarda belirtilen is saghg: ve giivenligi mevzuati
ile ders bilgi formlari ve modul bilgi sayfalari dogrultusunda gereken is saghg: ve guvenligi
tedbirleri alinir.

Degerler egitimi kapsamindaki etkinlikler, Tark milli editiminin genel ve 6zel amagclari ile temel
ilkeleri dogrultusunda ahilik kdltiriine bagli, hukuka, demokrasi ve insan haklarina saygil,
toplum sorunlarina duyarli, yurdun ekonomik, sosyal ve kdltirel kalkinmasina katkida bulunma
bilincine ve gliciine sahip, her turll zararli aliskanlik, olumsuz davranig, asirilik ve israftan
kacginan bireyler yetigtiriimesini saglayacak sekilde planlanir ve uygulanir. Bu kapsamda adalet,
caligkanlik, sabir, is, sorumluluk, saygi, iyilik, ddrUstlik, sevgi, vatanseverlik, 6z given,
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yardimlasma ve is birligi gibi degerleri ylcelten ve igsellestiren bireyler yetistirimesi
amaclanmaktadir. Ders islenirken ders bilgi formlarinin uygulamaya iligkin agiklamalar kisminda
belirtilen degerler dogrultusunda farkl etkinlikler planlanir ve uygulanir.

OLGCME VE DEGERLENDIRME

Olgme, bir niteligin gozlenip gdzlem sonuglarinin sayilarla veya bagka sembollerle
gOsterilmesi; degerlendirme ise dlgme sonuglari ile bir élgitl kiyaslayarak karara varma sureci olarak
tanimlanir. Egitim 6gretim surecinde Olgulmek istenen nitelikler, modullerin amaglanan 6grenme
kazanimlandir. Bireylerin s6z konusu kazanimlara ulasip ulagsmadidini belirlemek amaciyla élgme
araglarindan yararlanilir. Olgme ve degerlendirme siireci, 6grencinin kazanimlara ulasma diizeyi ve
performansini belirlemesinin yani sira, uygulanan programin etkililigi hakkinda da geri bildirim
saglayan énemli bir unsurdur.

Bu surecte asagida belirtilen konular saglanmalidir:

e Olgme ve degerlendirme etkinliginin hangi amagla yapilacagina karar verilmesi
Objektif degerlendirme yapmak ve dogru kararlari vermek icin gerekenler sunlardir;

o Sure¢ basinda 6n kosul bilgileri yoklayan ve 6grencinin hazir bulunuglugunu
belirleyen tanima

o Sure¢ devam ederken her modul sonunda 6drenme eksikliklerini ve 63renme
gugluklerini belirlemek igin izleme

o Sire¢ sonunda programda modullerin 6grenme kazanimlarina ulasma ve
yeterliliklere sahip olma dizeyini belirlemek igin de diizey belirleme

e Modillerin amagclanan bilissel, duyussal ve devimsel (psikomotor) kazanimlarinin niteliklerine
uygun 6lgme araglari hazirlanmasi

e Ogrenme kazanimlarini yoklayan goézlenebilir, dlgllebilir ifadelere donistirilmis basarim
Olgltlerinin temel alinmasi

e Olgme araclarinin acik ve anlasilir olmasi
e Gerekli olan ara¢ gere¢ ve materyallerin ortamda hazir bulundurulmasi

Yapilandirmaci egitim anlayisinda bireysel farkliliklarin dikkate alinmasi son derece 6nemlidir.
Bu durum hem kazanimlarin gergeklestirimesinde hem de kazanimlara ulasma dizeyinin
belirlenmesinde dikkate alinmalidir. Bu nedenle program yapisinda yer alan bilgi, beceri ve tutumlarin
etkili bir gekilde ol¢lUlebilmesi ve dogru kararlarin verilerek degderlendirilebilmesi igin ¢oklu
degerlendirme etkinliklerine yer verilmelidir.

Biligsel becerilerin dlglilmesinde dogru-yanhs, coktan segmeli, bosluk doldurmali, eslestirmeli,
uzun ve kisa cevapl testlerden olusan dlgcme araclari tercih edilmelidir. Bunlara ek olarak proje ve
performans calismasli, gérisme, sunum ve sergi gibi 6grenciyi merkeze alan, sadece 6grenme
Urtinini degil 6grenme stirecini de olgen ¢oklu ve alternatif 6lgme degerlendirme tekniklerine de yer
verilmelidir.

Duyussal beceriler, dogrudan gézlenemeyen 6grenmeler oldugdu igin istenen davranislara ait
Olgutler belirlenmelidir. TUm bunlar  Olgebilecek nitelikte kontrol ve gobzlem listelerinden
yararlaniimalidir.

Mesleki ve teknik egitimde zihin kas koordinasyonunu gerektiren devinissel (psikomotor)
beceriler agirlikhdir. Bu nedenle bireylerin elde ettikleri bilgileri uygulamaya donustirerek beceri haline
getirmeleri beklenir. Bir davranisin beceri haline geldigini séyleyebilmek icin nitelikli ve standartlara
uygun olarak yapilmasi gereklidir.



Ogrencilerin bilgi ve becerilerini bitiinlestirerek ortaya koyduklari Griini ve sireci dlgmek
amaciyla deney, proje, uygulama vb. yoluyla bir is ya da islemi yapmalari istenir ve elde edilen élgme
sonuglari énceden belirlenen dlgutlere uygun olarak degerlendirilir.

Ogrencilerin her modiiliin amaglanan 6égrenme kazanimlarina ulasma diizeylerini belirlemek
icin deney, proje, temrin, uygulama vb. yapilmalidir. Yapilan bu dlgme ¢alismalarinda &grencilerin
hazir bulunuslugu, performans ve performansi tanimlayan &lgltler, puanlama olgitleri ile okulun
donanimi da dikkate alinmali; ydnergeler hazirlanmali ve arag¢ geregler hazir bulundurulmalidir.

Ayrica 6lgme araglarinin hazirlanmasinda beceri icin gerekli olan tutum ve davranislar da
dikkate alinmali; 6lgme araclari bilissel, duyussal ve devimsel (psikomotor) 6zellikleri bir butin olarak
gbzlemlemeye uygun batlinsel bir yapida olusturulmahdir.

Sonug olarak kazanimlara dayali gelistirilen programlarin 6lgme degerlendirme silirecinde
yukarida belirtilen hususlar ile birlikte asagidaki su hususlar da dikkate alinmalidir:

e Moddlllerin  sonunda bireylerin  amacglanan 6drenme kazanimlarina ulasma dizeyi
degerlendirilmelidir.

e Dersin sonunda elde edilen kazanimlar degerlendirilmelidir.

e igletmede yapilan mesleki egitim ve bireysel olarak elde ettikleri kazanimlar da dahil olmak
Uzere Olgulmeli, ©6lgme sonuglari alana ait belirlenen olgltlere uygun olarak
degerlendiriimelidir.

PROGRAMDA AMAGLANAN OGRENME KAZANIMLARI

Alan Ortak Kazanimlari

e Temel ve mesledi ile ilgili is saghidr ve guvenligi tedbirlerini alarak temel plastik teknolojisi ile
ilgili gerekli bilgi ve becerilere sahip olur.

e TS EN ISO standartlarina ve kurallara uygun olarak teknik resim gizimleri yapar.

e TS EN ISO standartlarina ve kurallara uygun sekilde hidrolik-pnématik sistemlerin devre
¢izimlerini ve kurulumlarini yapar.

e Bilgisayarda iki boyutlu ¢izim yapar.

e El aletleri ile talagh Uretim ve plastik isleme yardimci makine/donanimlari devreye alma
islemlerini yapar.

e Ahilik kdltdrt ve meslek etigine uygun davraniglar sergiler.

e Alani ile ilgili geligtirdigi girisimci fikirler dogrultusunda gerekli is ve islemleri yapar.

Plastik isleme Dalina Ait Kazanimlar

e Plastik enjeksiyon kaliplama makinelerinde Uretim iglemlerini yapar.

e Plastik ekstriizyon kaliplama ve geri donisim makinelerinde Uretim iglemlerini yapar.

e Plastik sisirme film (ekstrlizyon) makinelerinde Uretim islemlerini yapar.

e Plastik sisirme ve rotasyon makinelerinde Uretim iglemlerini yapar.

e Bilgisayarda u¢ boyutlu program ile ¢esitli teknik resim gizimleri yapar.

e Plastik vakum makinelerinde Uretim iglemlerini yapar.

e Termoset plastik kaliplama makinelerinde Uretim islemlerini yapar.

e Polimerlerin fiziksel, termal ve mekanik 6zelliklerini belirleyip test ve analiz islemlerini yapar.

Plastik Kalip Dalina Ait Kazanimlar

e Plastik enjeksiyon kaliplarinin Gretim islemlerini yapar.

e Plastik ekstriizyon kaliplarinin retim islemlerini yapar.

e Plastik sisirme ve rotasyon kaliplarinin tretim igslemlerini yapar.

e Termoset plastik sikistirma ve transfer kaliplarinin Gretim islemlerini yapar.
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e Bilgisayarda ¢ boyutlu program ile ¢esitli teknik resim ¢izimleri yapar.
e Plastik vakum kaliplarinin tretim islemlerini yapar.
o Bilgisayar destekli imalat makinelerinde Gretim islemlerini yapar.

ALAN / DAL DERSLERI

Alan ve dal dersleri 6grenciyi is alanlarina yonelten ve meslege hazirlayan derslerdir. Alan ve
dal dersleri uygulamali dersler olup modiler yapida hazirlanmistir. Dersler alan ve dalin 6zelligine
gOre programa yerlestirilmistir.

ALAN ORTAK DERSLERI

Bu dersler, Plastik Teknolojisi alanindaki dallarla ilgili ortak mesleki yeterlikleri kazandirmayi
amagclayan derslerdir. Derslerin amaci, suresi (haftallk ders saati), kazanimlari ile ilgili moduller
asagida verilmigtir.

TEMEL PLASTIK TEKNOLOJiSi DERSI

Bu derste 6grenciye is glivenligi tedbirlerini alarak ¢alismasi ve meslek ile ilgili temel bilgileri
vererek 6grencinin mesledi sevmesi, meslek hakkinda bilgi sahibi olmasi ve bu meslegi yaparken
glinlik hayatta plastik ile ilgili neyi nerede kullanacagini temel seviyede 6grenebilmesi igin gerekli bilgi
ve becerilerin kazandiriimasi amaglanmaktadir.

Toplam Ders Saati: 50

Kazanim 1

Calisma ortaminda ortaya ¢ikabilecek kaza, yaralanma ve yangin vb.
karsi gerekli glivenlik tedbirlerini alir.

Modul Adi

is Saghg ve Glvenligi

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Is saghgi ve giivenligi, calisanlarin yasal hak ve sorumluluklari ile is
kazalarindan dogabilecek hukuki sonuglari agiklar.

2. Meslek hastaliklari ve bu hastaliklardan korunma ydntemlerini
aciklar.

3. s yerinde olusabilecek is kazalarina karsi gerekli tedbirleri alir.

Kazanim 2

Plastik malzemelerin genel zelliklerini aciklar ve plastik Grinlerin hangi
plastik tirtinden oldugunu ayirt eder.

Modul Adi

Plastik ve Turleri

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Plastiklerin genel dzelliklerini aciklar.
2. Plastikleri ayirt edici 6zelliklerine gore siniflandirir.

Kazanim 3

Plastik isleme teknikleri ve kullanim amaglarini aciklar.

Modul Adi

Plastik isleme Teknikleri

Modilin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

Enjeksiyon yontemi ile Gretim slreglerini aciklar.
Ekstrizyon yéntemi ile Uretim sureglerini aciklar.
Sisirme ydntemi ile Uretim sireclerini aciklar.
Film yéntemi ile Uretim sUreclerini aciklar.
Vakum ydntemi ile Uretim sUreglerini agiklar.

agrwONE

Kazanim 4

Plastik kalip tretim tezgahlarinin kisimlarini ve c¢alisma prensiplerini
aciklar.
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Modul Adi Plastik Kalip Uretim Tezgahlari

Torna tezgahi ile parga isleme sireglerini agiklar.

Freze tezgahi ile parca isleme slreclerini agiklar.

Taslama tezgahi ile parga isleme sireglerini agiklar.
Elektro erozyon tezgahi ile parga isleme sireclerini agiklar.
CNC makineleri ile parga isleme sireglerini agiklar.

Modulin Amagclanan
Ogrenme Kazanimlari

agrONE

PLASTIK TEKNiK RESMi DERSI

Bu derste 6grenciye TS EN ISO standartlarina ve teknik resim kurallarina uygun olarak
geometrik cizimler yapma, goriinis ¢ikarma, él¢llendirme ve ylzey isleme isaretlerini resim Uzerine
aktarma, kroki, perspektif ve yapim resimlerini gizme ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi
amagclanmaktadir.

Toplam Ders Saati: 75

Kazanim 1

Teknik resim kurallarina uygun olarak standart resim kagitlari Gzerinde
yazi, ¢izgi ve geometrik sekillerle ilgili calismalar yapar.

Modul Adi

Geometrik Cizimler

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Teknik resim kurallarina ve TS ISO EN standartlarina uygun olarak
egik ve dik standart yazi yazar.

2. Teknik resim kurallarina uygun olarak serbest elle ve gizim
takimlariyla gizgi galismalari yapar.

3. Teknik resim kurallarina uygun olarak teknik resim g¢izim
takimlariyla geometrik sekiller gizer.

Kazanim 2

Teknik resim kurallarina uygun olarak standart resim kagitlarina gesitli
is parcalari ve kesit gorunuslerini gizer.

Modul Adi

Goérunus Cikarma

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Teknik resim kurallarina uygun olarak serbest elle ve c¢izim
takimlariyla cesitli is parcalarina ait gérunugleri gizer.

2. Teknik resim kurallarina uygun olarak serbest elle ve gizim
takimlariyla gesitli is pargalarina ait kesit gértinisleri gizer.

Kazanim 3

Teknik resim kurallarina uygun olarak cesitli is pargalarina ait 6lc(,
yuzey puruzlilik ve tolerans degerlerini ¢izdigi resim Uzerine aktarir.

Modul Adi

Olgiilendirme ve Yiizey islemleri

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Teknik resim kurallarina uygun olarak resmini ¢izdigi is parcalarinin
Olgulendirme islemini yapar.

2. Teknik resim kurallarina uygun olarak resmini ¢izdigi is parcalarina
ait yuzey puruzltlik degerlerini resim Uzerine ekler.

3. Teknik resim kurallarina uygun olarak resmini ¢izdigi is parcalarina
ait tolerans degderlerini resim tzerine ekler.

Teknik resim kurallarina uygun olarak standart resim kagitlarina plastik

Kazanim 4 teknolojisi alaninda kullanilan cesitli is pargalarinin kroki, perspektif ve
imalat resimlerini gizer.
Modiil Adi Kroki, Perspektif ve Plastik imalat Resmi
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1. Teknik resim kurallarina uygun olarak standart resim kagitlarina
plastik teknolojisi alaninda kullanilan cgesitli is parcalarinin kroki
resimlerini gizer.

2. Teknik resim kurallarina uygun olarak standart resim kagitlarina
plastik teknolojisi alaninda kullanilan ¢esitli is pargalarinin
perspektif resimlerini gizer.

3. Teknik resim kurallarina uygun olarak standart resim kagitlarina
plastik teknolojisi alaninda kullanilan cgesitli is pargalarinin imalat
resimlerini gizer.

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

BILGISAYAR DESTEKLI GiziM DERSI

Bu derste 6grenciye TS EN ISO standartlari ve teknik resim kurallarina uygun olarak ¢izim
programi ile iki boyutlu gizimler yapma, 6zellik ve tanimlama komutlarini kullanma, ¢izim kittphanesi
olusturma ve perspektif gcizme ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi amaglanmaktadir.

Toplam Ders Saati: 50

CAD programinda olusturdugu ¢izim sayfasinda gizim komutlarini

NEPZIR) kullanarak iki boyutlu gizimler yapar.

Modiil Ad iki Boyutlu Cizim

1. CAD programinda gizim dncesi ayarlarini yapar.
2. CAD programinda gizim sayfasi olusturur.
Modulun Amaglanan 3. CAD programinda gizim komutlari ile iki boyutlu gizimler yapar.
Ogrenme Kazanimlari 4. CAD programinda diizenleme komutlari ile yapilan gizimi diizenler.
5. CAD programinda goérunti kontrol komutlari ile ekran gérintisind
degistirir.
Kazanim 2 Is pargalarln_a_alt__yaz[larl, Olculeri ve hesaplamalari gesitli komutlari
kullanarak gizim Uzerine ekler.
Modul Adi Ozellik ve Tanimlama

1. CAD programinda yazi komutlarini kullanarak cizime yazi ekler.
- 2. CAD programinda dlgulendirme komutlari ile ¢izimi dlgulendirir.

Modulin Amaglanan 5 vellik I K | Kull
Ogrenme Kazanimlari 3. CAD programinda 6zellik ve sorgulama komutlarini kullanir.

4. CAD programinda katmanlari kullanir.

5. CAD programinda objelerin renk ve gizgi tiplerini belirler.

Cizimlerde sik kullanilan nesneleri blok héline getirerek kutiphane
Kazanim 3

olusturur.
Kazanim 4 CAD programi ile perspektif resim gizerek ¢iktisini alir.
Modul Adi Perspektif Cizimi ve Kiitiphane

1. CAD programinda objeleri blok héaline getirerek kutiphane
Modilin Amaglanan olusturur.
Ogrenme Kazanimlari 2. CAD programinda izometrik perspektif gizer.

3. Yaplilan gizimlerin ¢iktisini alir.
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PLASTIK TEKNOLOJiSi TEMEL iSLEMLERIi DERSI

Bu derste 6grenciye is sagligi ve guvenligi tedbirlerini alarak el aletleri ile talagh Uretim ve
plastik isleme yardimci makine/ekipmanlarini devreye alma ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi

amaclanmaktadir.

Toplam Ders Saati: 175

Kazanim 1

Verilen resme uygun sekilde el aletleri ile Uretim yapar.

Modul Adi

El Aletleri ile Talagh Uretim

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Verilen resme uygun sekilde diizlem ylizey egeleme yapar.
2. Verilen resme uygun sekilde markalama donanimlari ile is
pargasini markalar.

Kazanim 2

islenen pargalarin verilen resme uygunlugunu kontrol eder.

Modul Adi

is Parcgalarinin Olgme ve Kontrolleri

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Verilen is pargasinin +/- 0,05 mm hassasiyetinde 6lgimina yapar.
2. lIslenen pargalarin verilen resme uygunlugunu yizey kontrol aletleri
ile kontrol eder.

Kazanim 3

Verilen resme uygun sekilde kesme aletleri ile kesme iglemi yapar.

Modul Adi

Kesme Aletleri ile Talagh Uretim

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Verilen resme uygun sekilde el testeresi ile kesme yapar.
2. Verilen resme uygun sekilde makas ile kesme yapar.
3. Verilen resme uygun sekilde makine testeresi ile kesme yapar.

Kazanim 4

Talimatlara uygun sekilde matkap tezgahi ile delme islemi yapar.

Modul Adi

Matkap ile Uretim

1. Bileme agilarina uygun gekilde matkap ucunu biler.
Modulin Amagclanan 2. Verilen resme uygun sekilde matkap tezgahinda delik agar.
Ogrenme Kazanimlari 3. Verilen resme uygun sekilde raybalama yapar.

4. Verilen resme uygun sekilde ¢liritme yapar.
Kazanim 5 Verilen resme uygun sekilde el aletleri ile dis agma islemini yapar.
Modiil Adi El Aletleri ile Dis Agma

Modilin Amaglanan

Ogrenme Kazanimlari

Verilen resme uygun sekilde kilavuz ¢eker.

Verilen resme uygun sekilde pafta ¢eker.

Verilen resme uygun sekilde standart makine elemanlar ile
birlestirme yapar.

wn e
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Kazanim 6

Talimatlara uygun sekilde plastik teknolojisi yardimci ekipmanlar ile
Uretim islemleri yapar.

Modul Adi

Yardimci Ekipmanlar ile Uretim

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

el

Plastik kirma makinelerinde kirma iglemlerini yapar.

Plastik ham maddeleri istenen 6zellikte mikserde karistirir.

El enjeksiyonu ile hatasiz urin elde eder.

Kaldirma ve tagima sistemlerini yardima ihtiya¢ duymadan kullanir.

Kazanim 7

is sagligr ve glvenligi tedbirlerini alarak verilen resme uygun sekilde
talagli Uretim makineleri ile Gretim yapar.

Modul Adi

Talash Uretim Makineleri ile Uretim

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

wh e

isin 6zelliklerine gére uygun celik malzeme seger.
Torna tezgahlarinda galisir.
Freze tezgahlarinda c¢alisir.

HIDROLIK-PNOMATIK DERSI

Bu derste 6grenciye is saghgi ve guvenligi tedbirlerini alarak hidrolik ve pnématik sistem
elemanlarini tanima, gerekli hesaplamalarini yapma, sembollerini tanima ve sistem semasi gizme ile
ilgili bilgi ve becerilerin kazandirilmasi amaglanmaktadir.

Toplam Ders Saati: 50

Kazanim 1

Hidrolik devre elemanlari ile devre sistemleri kurar.

Modul Adi

Hidrolik Devreler

1. Mekanik ve otomasyon sistemlerde kullanilan hidrolik devre
elemanlarinin hesaplamalarini yapar.
Modiilii 2. Mekanik ve otomasyon sistemlerde kullanilan hidrolik devre
odilin Amaglanan .
Ogrenme Kazanimlari eIemananm glzer. . S .
3. Mekanik ve otomasyon sistemlerde kullanilan hidrolik devrelerin
hidrolik yag secimini yapar.
4. Hidrolik devre elemanlarini kullanip arizalari giderir.
Kazanim 2 Pnoématik devre elemanlari ile devre sistemleri kurar.
Modul Adi Pndmatik Devreler

Modilin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

Mekanik ve otomasyon sistemlerde kullanilan pnématik devre
elemanlarinin hesaplarini yapar.

Mekanik ve otomasyon sistemlerde pndmatik devre elemanlarini
cGizer.

Mekanik ve otomasyon sistemlerde pndmatik hava hesabini ve
sistem hazirligini yapar.

Mekanik ve otomasyon sistemlerde pndmatik devre elemanlarini
kullanir.
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AHILIK KULTURU VE GIRiSIMCILiK DERSI

Bu derste 6grenciye, ahilik kultira ve girisimcilik ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi
amagclanmaktadir.

Toplam Ders Saati: 25

Calisma hayatinda etkili iletisim kurarak ahilik kiltird ve meslek etigine
Kazanim 1 - X
uygun davraniglar gosterir.
Modul Adi Anhilik Kaltiri ve Meslek Etigi
Modulin Amaglanan 1. Calisma hayatinda iletisim araglarini kullanarak etkili iletisim kurar.
Ogrenme Kazanimlari 2. Calisma hayatinda ahilik kultiriine ve meslek etigi ilkelerine uyar.
Kazanim 2 Is fikri g.ell§t|r.r_n.e, iS kurlma, pazarlama plani, fikri ve sinai mulkiyet
haklar ile ilgili islemleri yapar.
Modul Adi Girisimcilik
1. Girisimci fikirler gelistirir.
Modulin Amaglanan 2. Meslek grubuyla ilgili 6rnek is kurma modelleri gelistirir.
Ogrenme Kazanimlari 3. Pazarlama plani hazirlar.
4. Fikri ve sinai mulkiyet haklari tescil sreglerini planlar.

DAL DERSLERI

Plastik Teknolojisi alaninda yer alan dallara ait 6zel bilgi ve becerileri kazandiracak dal
dersleri, is baginda veya igsletmelerde uygulanmasi 6ngérilen derslerdir. Bu derslerin amaci, suresi ve
kazanimlari ile modulleri asagida verilmigtir.

PLASTIK ISLEME DAL| DERSLERI

PLASTIK ENJEKSIYON TEKNOLOJiSi DERSI

Bu derste 6grenciye is saghgi ve glvenligi tedbirlerini alarak plastik enjeksiyon kaliplama
makinelerinde Uretim yapma, plastik enjeksiyon makinesini ise hazirlama ve plastik enjeksiyon
makinesinin kontrol ve bakimini yapma ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi amac¢lanmaktadir.

Toplam Ders Saati: 100

Kazanim 1 Plastik enjeksiyon islemi igin talimatlara uygun sekilde hazirlik yapar.

Modiil Ad Plastik Enjeksiyon Uretiminde Hazirlik iglemleri

1. Plastik enjeksiyon makinesinde istenen drin &zelliklerine uygun
sekilde ham madde hazirlar.

2. Plastik enjeksiyon makinesini talimatlara uygun sekilde Uretime
hazirlar.

3. Plastik enjeksiyon kalibini verilen stirede Uretime hazirlar.

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari
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Kazanim 2 Plastik enjeksiyon makinesini talimatlara uygun sekilde ise hazirlar.
Modul Adi Plastik Enjeksiyon Makinelerinde Kalip iglemleri

1. Plastik enjeksiyon makinesine talimatlara uygun sekilde kalip
Modulin Amaglanan baglar.
Ogrenme Kazanimlari 2. Plastik enjeksiyon makinesinde talimatlara uygun sekilde kalp

soker.

is saghig ve giivenligi tedbirlerini alarak plastik enjeksiyon makinesinin

Kazanim 3 ayarlarini talimatlara uygun sekilde yapar.
Modiil Adi Plastik Enjeksiyon Makinelerinde Ayarlar
1. Plastik enjeksiyon makinesinde mengene Unitesi ayarlarini verilen
Modulin Amaglanan surede yapar.
Ogrenme Kazanimlari 2. Plastik enjeksiyon makinesinde enjeksiyon Unitesi ayarlarini verilen

surede yapar.

Kazanim 4

Plastik enjeksiyon makinelerinde talimatlara uygun sekilde uretim

yapar.
Modiil Adi Plastik Enjeksiyon Makinelerinde Uretim
1. Plastik enjeksiyon makinesini talimatlara uygun sekilde devreye
alir.
Modulin Amaglanan 2. Verilen resme uygun sekilde plastik enjeksiyon Grinlerinin ara ve
Ogrenme Kazanimlari son kontrollerini yapar.
3. Plastik enjeksiyon makinesini talimatlara uygun sekilde devreden

cikarir.

Plastik enjeksiyon makinesinin kontrol ve bakimini talimatlara uygun

Kazanim 5 sekilde yapar.
Modiil Adi Plastik Enjeksiyon Makinelerinde Bakim ve Kontrol
1. Plastik enjeksiyon makinesi Uretim sistemini talimatlara uygun
sekilde kontrol eder.
Modulin Amaglanan 2. Plastik enjeksiyon makinelerinin bakim prosedurlerini verilen
Ogrenme Kazanimlari surede olusturur.
3. Plastik enjeksiyon makinesi periyodik bakimlarini talimatlara uygun

sekilde yapar.

PLASTIK EKSTRUZYON TEKNOLOJiSi DERSI

Bu derste 6grenciye is saghgi ve guvenligi tedbirlerini alarak plastik ekstrizyon kaliplama
makinelerinde Uretim yapma, plastik ekstrlizyon makinesini ise hazirlama ve plastik ekstrizyon
makinesinin kontrol ve bakimini yapma ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi amaglanmaktadir.

Toplam Ders Saati: 125

Kazanim 1 Plastik ekstrizyon makinesini talimatlara uygun sekilde ise hazirlar.

Modiil Adi Plastik Ekstriizyon Makinesini Uretime Hazirlama
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1. Plastik ekstrizyon dretimi icin istenen o6zellikte ham madde
Modulin Amaglanan hazirlar.
= o ¢ 2. Plastik ekstriizyon makinesini katalog degerlerine goére siniflar.
Ogrenme Kazanimlari . N L . N -

3. Plastik ekstriizyon makinesine verilen surede kalip baglar.

4. Plastik ekstriizyon makine ayarlarini verilen slirede yapar.

Kazanim 2 Ekstriizyon makinelerinde talimatlara uygun sekilde tretim yapar.
Modiil Adi Ekstriizyon Makinelerinde Uretim
1. Plastik ekstrizyon makinesini ¢calisma talimatlarina uygun sekilde
devreye alir.
2. Plastik ekstriizyon profil Gretimini verilen siirede yapar.
Modiili 3. Plastik ekstriizyon levha Gretimini verilen strede yapar.
odilin Amaglanan . . . - . .
Ogrenme Kazanimlari 4. Verilen resme uygun sekilde plastik ekstriizyon Urinlerinin ara ve
son kontrollerini yapar.
5. Plastik ekstrizyon dretim hattini galisma talimatlarina uygun
sekilde devreden gikarir.
6. Plastik boru agizlarini istenen 6zelliklere gére muflayarak genisletir.
Kazanim 3 Plastik geri donisim makinelerinde talimatlara uygun sekilde dretim
yapar.
Moduil Adi Plastiklerde Geri Dontisim
1. Plastikleri geri donisim islemine hazirlar.
2. Plastik geri donisim makinelerinin hazirlik igslemlerini yapar.
3. Plastik geri donisim makinelerinin ayarlarini verilen siirede yapar.
Modulin Amaglanan 4. Plastik geri donisim makinelerini c¢alisma talimatlarina gore
Ogrenme Kazanimlari devreye alir.
5. Plastik geri dénisim makinelerini ¢alisma talimatlarina uygun
sekilde devreden cikarir.
6. Plastik geri ddnisim makinelerinde Urtin hatalarini giderir.

Plastik ekstrlzyon makinesinin kontrol ve bakimini talimatlara uygun

pezanig sekilde yapar.
Modil Adi Plastik Ekstriizyon Makinelerinde Bakim ve Kontrol
1. Plastik ekstrizyon Uretim sisteminin talimatlara uygun sekilde
Modulin Amagclanan kontrolinu yapar.
Ogrenme Kazanimlari 2. Plastik ekstrizyon makinesinin periyodik bakimlarini talimatlara

uygun sekilde yapar.

KATI MODELLEME DERSI

Bu derste dgrenciye CAD programlarinda kalip resmi ¢izme ile ilgili bilgi ve becerilerin
kazandirilmasi amaglanmaktadir.

Toplam Ders Saati: 75

Kazanim 1 Katl mo.dglleme programlarinda teknigine uygun sekilde hazirlik
islemlerini yapar.
Modul Adi Kati Modellemeye Girig

17




Modulin Amagclanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Bilgisayar destekli tasarim programlarini talimatlara uygun olarak
yukler.

2. Bilgisayar destekli tasarim programlarinda sistem ve dokiman
Ozeliklerini istenen sekilde ayarlar.

3. Bilgisayar destekli tasarim programlarinda verilen resme uygun iKi
boyutlu ¢izim yapar.

Kazanim 2

Bilgisayar destekli tasarim programlarinda verilen resme uygun kati
modelleme yapar.

Modul Adi

Ug Boyutlu Parga Modelleme ve Teknik Resim Gériinisleri Olugturma

Modulin Amagclanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Bilgisayar destekli tasarim programlarinda verilen resme uygun Ug¢
boyutlu par¢a modellemesi yapar.

2. Bilgisayar destekli tasarim programlarinda verilen modelin teknik
resim gorunuslerini olusturur.

Kazanim 3

Bilgisayar destekli tasarim programlarinda verilen resme uygun montaj
yapar.

Modul Adi

Bilgisayar Destekli Tasarimda Montaj

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Bilgisayar destekli tasarim programlarinda verilen resme uygun
olarak montaj yapar.
2. Bilgisayar destekli tasarim programlarinda modele hareket verir.

Kazanim 4

Bilgisayar destekli tasarim programlarinda teknigine uygun sekilde
urin kalibi olusturur.

Modul Adi

Bilgisayar Destekli Tasarim Programinda Kalip Cekirdedi Olusturma

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Bilgisayar destekli tasarim programlarinda istenen Uriine uygun
olarak kalip ¢ekirdeklerini olusturur.

2. Bilgisayar destekli tasarrm programlarinda istenen kalip
cekirdegine uygun kalip setini olugturur.

Kazanim 5

Bilgisayar destekli tasarim programlarinda teknigine uygun sekilde ileri
islemler yapar.

Modul Adi

Bilgisayar Destekli Cizim Programinda ileri islemler

Modilin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Bilgisayar destekli tasarim programlarinda yiizey modelleme yapar.
2. Bilgisayar destekli tasarim programlarinda kaliplanan drindn akis
analizini yapar.

PLASTIK SiSIRME FILM (EKSTRUZYON) TEKNOLOJiSi DERSI

Bu derste 6grenciye is saghgdi ve guvenligi tedbirlerini alarak plastik film ¢ekimi yapma, plastik
film Uzerine baski yapma, plastik film kesme, plastik film makinelerinin kontrol ve bakimini yapma ile
ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi amaglanmaktadir.

Toplam Ders Saati: 100
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Plastik sisirme film (ekstrizyon) makinesinde talimatlara uygun sekilde

Kazanim 1 . >3
film ¢ekimi yapar.

Modiil Adi Plastik Sisirme Film (Ekstrizyon) Cekimi

1. Uretime uygun ham madde karisimi hazirlar.
2. Plastik sisirme film (ekstrizyon) makinelerini katalog degerlerine

Modilin Amaclanan g(l)reinlflgr. fil Kstril Kinesini i .. I
Agrenme Kazanimlari 3. astik sisirme film (ekstrizyon) makinesini verilen sirede Uretime
hazirlar.

4. Plastik sisirme film (ekstrlzyon) makinelerinde urin hatalarini
verilen slrede giderir.

Plastik sisirme film (ekstrizyon) makinesinde talimatlara uygun sekilde

NEZZET 2 baski yapar.
Modul Adi Plastik Sisirme Film (Ekstriizyon) Uzerine Baski
1. listenen olgllere gore plastik sisirme film (ekstriizyon) baski
makinesinin ayarlarini yapar.
Modulin Amaglanan 2. lIstenen olgllere gore plastik sisirme film (ekstrizyon) baskisi
Ogrenme Kazanimlari yapar.
3. Plastik sisirme film (ekstrizyon) basiminda, toleransin disinda
kalan urdin hatalarini giderir.
Kazanim 3 PIa;tlk sisirme film (ekstriizyon) makinesinde talimatlara uygun sekilde
kesim yapar.
Modul Adi Plastik Sisirme Film (Ekstriizyon) Makinesinde Kesim

1. listenen olgllere gére plastik sisirme film (ekstriizyon) kesme
makinesinin ayarlarini yapar.

2. lIstenen élgiilere gore plastik sisirme film (ekstriizyon) kesimi yapar.

3. Plastik sisirme film (ekstrizyon) kesiminde, toleransin disinda
kalan Urun hatalarini giderir.

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

Plastik sisirme film (ekstriizyon) makinesinin kontrol ve bakimini

Kazanim 4 talimatlara uygun sekilde yapar.

Modul Adi Plastik Sisirme Film (Ekstrizyon) Makinelerinde Bakim ve Kontrol

Moddiliin Onerilen Siiresi | 40/24 ders saati

1. Plastik ¢ekim ve kesim makinelerinin kontrollerini periyodik zaman
Modulin Amaglanan cizelgesine gore yapar.
Ogrenme Kazanimlari 2. Plastik baski makinelerinin  kontrollerini periyodik zaman
cizelgesine gore yapar.

PLASTIK SiSIRME TEKNOLOJiSi DERSI

Bu derste Ogrenciye is saghgr ve glvenligi tedbirlerini alarak plastik sisirme kaliplama
makinelerinde uretim yapma, plastik sisirme makinesini ise hazirlama, plastik rotasyonel kaliplama
makinesinde Uretim yapma ve plastik sisirme makinesinin kontrol ve bakimini yapma ile ilgili bilgi ve
becerilerin kazandirilmasi amacglanmaktadir.

Toplam Ders Saati: 100
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Kazanim 1

Plastik sisirme makinesinde talimatlara uygun sekilde ise hazirlik
yapar.

Modul Adi

Plastik Sisirme Makinesini ise Hazirlama

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Plastik sisirme makinesinde Uretime uygun ham madde karisimi
hazirlar.

Plastik sisirme makinesini talimatlara uygun olarak uretime hazirlar.
Plastik sisirme makinesine verilen sirede kalip baglar.

Plastik ekstriizyon sisirme makinesinin ayarlarini verilen sirede
yapar.

5. Plastik enjeksiyon sisirme makinesinin ayarlarini verilen sirede

yapar.

PN

Kazanim 2

Plastik sisirme makinesinde talimatlara uygun sekilde tretim yapar.

Modul Adi

Plastik Sisirme Makinelerinde Uretim

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Plastik ekstriizyon sisirme makinesini kullanim talimatlarina uygun
sekilde devreye alir.

2. Plastik enjeksiyon sisirme makinesini kullanim talimatlarina uygun
sekilde devreye alir.

3. Plastik sisirme Urlnlerinin ara ve son kontrollerini verilen sitrede

yapar.

Kazanim 3 I?Iaspk rotasyonel kaliplama makinesinde talimatlara uygun sekilde
uretim yapar.

Modul Adi Plastik Rotasyonel Kaliplama Makinelerinde Uretim

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Rotasyonel kaliplama makinesinde istenen o6zellikte Urin elde
etmek igin ham madde hazirlar.
2. Plastik rotasyonel kaliplama makinelerini katalog degerlerine goére

siniflar.

3. Plastik rotasyonel kaliplama makinelerinde kaliplari verilen surede
baglar.

4. Plastik rotasyonel kaliplama makinesinin ayarlarini verilen strede
yapar.

5. Verilen resme uygun gsekilde plastik rotasyonel kaliplama
makinesinde Urln elde eder.

6. Rotasyonel kaliplama makinelerinde uretim hatalarini verilen
surede duzeltir.

Kazanim 4

Plastik sisirme makinesinin kontrol ve bakimini talimatlara uygun
sekilde yapar.

Modul Adi

Plastik Sisirme Makinelerinde Bakim ve Kontrol

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Plastik sisirme makinesinin Uretim sistemlerini talimatlara uygun
sekilde kontrol eder.

2. Plastik sisirme makinesinin periyodik bakimlarini talimatlara uygun
sekilde yapar.
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PLASTIK VAKUM TEKNOLOJiSi DERSI

Bu derste 6grenciye is saghgi ve glvenligi tedbirlerini alarak plastik vakum kaliplama
makinelerinde Uretim yapma, plastik vakum makinesini ise hazirlama ve plastik vakum makinesinin
kontrol ve bakimini yapma ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi amaglanmaktadir.

Toplam Ders Saati: 50

Kazanim 1

Plastik vakum makinesini talimatlara uygun sekilde ise hazirlar.

Modul Adi

Plastik Vakum Makinesinde Hazirlik islemleri

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Plastik vakum makinesinde Uretim 6ncesi hazirlik islemlerini verilen
surede yapar.

2. Vakum kaliplarini plastik vakum makinesine verilen strede baglar.

3. Plastik vakum makinesinin sicaklik ayarlarini verilen degerlerde
yapar.

4. Plastik vakum makinesinin basing ayarlarini verilen degerlerde
yapar.

Kazanim 2

Plastik vakum makinelerinde talimatlara uygun sekilde uretim yapar.

Modul Adi

Plastik Vakum Makinelerinde Uretim

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Plastik vakum makinesini talimatlara uygun sekilde devreye alir.
2. Vakum makinesinde Uretim sirasinda olusan hatalari verilen siirede

duizeltir.
Plastik vakum makinesinin kontrol ve bakimini talimatlara uygun
Kazanim 3 :
sekilde yapar.
Modiil Adi Plastik Vakum Makinelerinde Bakim ve Kontrol

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Plastik vakum makinesi Uretim sistemini talimatlara uygun sekilde
kontrol eder.

2. Plastik vakum makinesinin periyodik bakimlarini talimatlara uygun
sekilde yapar.

TERMOSET PLASTIK KALIPLAMA TEKNOLOJiSi DERSI

Bu derste dgrenciye is sagligi ve guvenligi tedbirlerini alarak termoset plastik kaliplama
makinelerinde Uretim yapma, termoset plastik kaliplama makinesini ise hazirlama ve termoset plastik
kaliplama makinesinin kontrol ve bakimini yapma ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi
amaclanmaktadir.

Toplam Ders Saati: 50

Termoset plastik kaliplama makinesini talimatlara uygun sekilde ise
Kazanim 1 hazirlar.
Modiil Adi Termoset Plastik Kaliplama Islemine Hazirlik
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Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

Termoset plastik kaliplama makinesinde istenen 6zellikte Griin elde
etmek igin ham madde hazirlar.

Termoset plastik kaliplarini Gretime uygun gsekilde termoset
preslerine baglar.

Verilen surede termoset plastik kaliplama presinin ayarlarini yapar.
Verilen sirede termoset plastik kaliplama makinesinin sicaklik ve
basin¢ degerlerini ayarlar.

Kazanim 2

Termoset plastik kaliplama makinelerinde talimatlara uygun sekilde
Uretim yapar.

Modul Adi

Termoset Plastik Kaliplama Makinelerinde Uretim

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

Termoset plastik kaliplama makinesinde verilen resme uygun Urin
elde eder.

Termoset plastik kaliplama makinelerinde verilen sirede Gretim
hatalarini duzeltir.

Kazanim 3

Termoset plastik kaliplama makinesinin kontrol ve bakimini talimatlara
uygun sekilde yapar.

Modul Adi

Termoset Plastik Kaliplama Makinelerinde Kontrol ve Bakim

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

Makine Uretim sistemini talimatlara uygun sekilde kontrol eder.
Termoset plastik kaliplama makinesinin periyodik bakimlarini
kurallarina uygun sekilde istenen surede yapar.

Talimatlara uygun sekilde kalip baglantilarini kontrol eder.

Hidrolik sistemi talimatlara uygun sekilde kontrol eder.

POLIMER TEST LABORATUVARI DERSI

Bu derste 6grenciye is sagligi ve givenligi tedbirlerini alarak polimerlerin fiziksel 6zelliklerini
belirleme, plastiklerin fiziksel kontrollerini yapma, plastik yapisal temel test yontemlerini uygulama ve
termal analiz uygulamalarini yapma ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandirilmasi amaglanmaktadir.

Toplam Ders Saati: 50

Kazanim 1

Polimerleri verilen sirede elde eder.

Modul Adi

Polimerlerin Elde Edilmesi

1. Organik ve inorganik maddeleri istenen Ozelliklerde ayirt eder.
Modulun Amaglanan 2. Verilen slrede polistiren elde eder.
Ogrenme Kazanimlari 3. Verilen surede fenol-formaldehit elde eder.
4. Verilen surede polyester elde eder.
Kazanim 2 Polimerlerin analizini verilen siirede yapar.
Modiil Adi Polimerlerin Analizi

Modilin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1.
2.

Polimerlerin erime akis hizini verilen slirede saptar.
Polimerlerin analizini verilen slirede yapar.
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Kazanim 3

Polimerlerin fiziksel kontrollerini verilen surede yapar.

Modul Adi

Fiziksel Kontrol Uygulamalari

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

ogkrwnE

Malzemelerin fiziksel 6zelliklerini saptar.

Malzemelerin hassas 6l¢glimlerini verilen siirede yapar.

Plastiklerin renk degerlerini verilen strede tespit eder.

Plastik Grtnlerin UV dayanim degerlerini verilen sirede tespit eder.
Plastik malzemenin yogunluk degerini verilen surede tespit eder.
Plastiklerde kullanilan katki maddelerini verilen siirede saptar.

Kazanim 4

Polimerlerin temel analiz uygulamalarini verilen talimatlara uygun
sekilde yapar.

Modul Adi

Temel Analiz Uygulamalari

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

wN e

Yanma testini verilen talimatlara uygun sekilde yapar.

Kizgin tel deneyini verilen talimatlara uygun sekilde yapar.
Plastiklerin erime akis indeksini verilen talimatlara uygun sekilde
saptar.

Camsi gegis sicakhdi degerini verilen talimatlara uygun sekilde
tespit eder.

Termogravimetrik analiz uygulamalarini verilen talimatlara uygun
sekilde yapar.

PLASTIK KALIP DALI DERSLERI

PLASTIK ENJEKSIYON KALIPGILIGI DERSI

Bu derste dgrenciye is saglhigi ve glvenligi tedbirlerini alarak plastik el enjeksiyon ve plastik
makine enjeksiyon kaliplarinin dretimi, bakim ve onarimi ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi

amaclanmaktadir.

Toplam Ders Saati: 100

Kazanim 1

Plastik el enjeksiyon kaliplarini verilen resme uygun sekilde tasarlar.

Modul Adi

Plastik El Enjeksiyon Kalip Tasarimi

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1.

2.

Plastik el enjeksiyon kaliplarinin yapim resimlerini imalata uygun
sekilde verilen slrede gizer.
Plastik el enjeksiyon kaliplarinin montaj resmini imalata uygun
sekilde verilen slrede cizer.

Kazanim 2

Plastik el enjeksiyon kaliplarini verilen resme uygun sekilde Uretir.

Modul Adi

Plastik El Enjeksiyon Kalip imalati
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Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

Plastik el enjeksiyon kalip elemanlarini torna tezgéhinda verilen
resme uygun sekilde isler.
Plastik el enjeksiyon kalip elemanlarini freze tezgadhinda verilen
resme uygun sekilde isler.
Plastik el enjeksiyon kalip elemanlarini taslama tezgahinda verilen
resme uygun sekilde isler.

Kazanim 3

Plastik makine enjeksiyon kaliplarini verilen resme uygun sekilde
tasarlar.

Modul Adi

Plastik Enjeksiyon Kalip Tasarimi

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

Plastik enjeksiyon kaliplarinin montaj ve yapim resimlerini imalata
uygun sekilde verilen sirede cizer.

Plastik enjeksiyon kalip elemanlarinin merkezleme ve baglanti
konumlarini verilen resme uygun sekilde isler.

Kazanim 4

Plastik makine enjeksiyon kaliplarini verilen resme uygun sekilde Uretir.

Modul Adi

Plastik Enjeksiyon Kalip imalati

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

Plastik enjeksiyon kaliplarini dalma erozyon tezgahinda verilen
resme uygun sekilde igler.
Plastik enjeksiyon kaliplarinin dagitici ve giris kanallarini verilen
resme uygun sekilde igler.

Kazanim 5

Plastik enjeksiyon kaliplarinin verilen resme uygun sekilde son
islemlerini yapar.

Modul Adi

Plastik Enjeksiyon Kalip imalatinda Son islemler

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

Plastik enjeksiyon kaliplarinda itici pim delikleri ve sogutma
kanallarini verilen resme uygun sekilde igler.

Plastik enjeksiyon kaliplarinin parlatma islemlerini verilen slrede
yapar.

Plastik enjeksiyon kaliplarinin montajini verilen resme uygun
sekilde yapar.

Kazanim 6

Plastik enjeksiyon kaliplarinin bakimini verilen talimatlara gére yapar.

Modul Adi

Plastik Enjeksiyon Kaliplarinda Bakim

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

Plastik enjeksiyon kaliplarinin bakim prosedurlerini talimatlara
uygun sekilde hazirlar.
Plastik enjeksiyon kaliplarinda bakim ydntemlerini talimatlara
uygun sekilde uygular.
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PLASTIK EKSTRUZYON KALIPGILIGI DERSI

Bu derste dgrenciye is sagligi ve guvenligi tedbirlerini alarak plastik ekstriizyon kaliplarinin
Uretimini, bakimini ve onarimini yapma ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi amacglanmaktadir.

Toplam Ders Saati: 125

Kazanim 1 Plastik ekstriizyon kaliplarinin tretimini temrine uygun sekilde yapar.
Modiil Adi Plastik Ekstriizyon Kalip Uretimi
1. Plastik ekstrizyon kaliplarinin imalata uygun yapim resimlerini
gizer.
2. Plastik ekstriizyon kalip, kalibreleri ve separatorlerin ana dlgulerini
Modulin Amaglanan verilen resme uygun sekilde olusturur.
Ogrenme Kazanimlari 3. Plastik ekstrizyon kaliplarini tel erozyon tezgahinda verilen resme
uygun sekilde isler.
4. Plastik ekstrizyon kalip elemanlarini verilen resme uygun sekilde

talagh Gretim makinelerinde igler.

Plastik ekstriizyon kaliplarinin tretime hazirlik islemlerini tGrin

pezanie szelliklerine uygun sekilde yapar,
Modiil Adi Plastik Ekstriizyon Kaliplarini Uretime Hazirlama
1. Kalibre ve separatér vakum kanallarini verilen resme uygun sekilde
isler.
Modiiliin Amaglanan 2. Ka|lblj.e sogutma kanal_larlnl verilen resme uygun gelf_nde igler.
. 3. Ekstrizyon kalip, kalibre ve separatére verilen surede parlatma
Ogrenme Kazanimlari ; )
islemi yapar.
4. Plastik ekstrizyon kaliplarinin montajini verilen resme uygun

sekilde yapar.

Plastik drUnlerin geri dénusim islemlerini verilen talimatlara uygun

RGPV sekilde yapar.
Modul Adi Plastik Geri Dénlsimuine Hazirlik
1. Plastiklerin geri dbénigsum islemini talimatlara uygun sekilde
Modulin Amaglanan hazirlar.
Ogrenme Kazanimlari 2. Plastik geri dénlisim makinelerinin hazirlik islemlerini verilen

surede yapar.

Kazanim 4

Plastik ekstriizyon kaliplarinin bakimlarini talimatlara uygun sekilde

yapar.
Modiil Adi Plastik Ekstrizyon Kalip Bakimi

1. Plastik ekstrizyon kaliplarinin bakim prosedurlerini verilen strede
Modulin Amaglanan hazirlar.
Ogrenme Kazanimlari 2. Plastik ekstrizyon kaliplarinin bakimlarini talimatlara uygun sekilde

yapar.
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KATI MODELLEME DERSI

Bu derste 6grenciye CAD programlarinda kalip resmi c¢izme ile ilgili bilgi ve becerilerin
kazandirilmasi amaglanmaktadir.

Toplam Ders Saati: 75

Kazanim 1

Kati modelleme programlarinda teknigine uygun sekilde hazirlik
islemlerini yapar.

Modul Adi

Kati Modellemeye Girig

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Bilgisayar destekli tasarim programlarini talimatlara uygun olarak
yukler.

2. Bilgisayar destekli tasarim programlarinda sistem ve dokiman
Ozeliklerini istenen sekilde ayarlar.

3. Bilgisayar destekli tasarim programlarinda verilen resme uygun iki
boyutlu gizim yapar.

Kazanim 2

Bilgisayar destekli tasarim programlarinda verilen resme uygun kati
modelleme yapar.

Modul Adi

Ug Boyutlu Parga Modelleme ve Teknik Resim Gériiniigleri Olusturma

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Bilgisayar destekli tasarim programlarinda verilen resme uygun Ug
boyutlu par¢ga modellemesi yapar.

2. Bilgisayar destekli tasarim programlarinda verilen modelin teknik
resim gérunuslerini olusturur.

Kazanim 3

Bilgisayar destekli tasarim programlarinda verilen resme uygun montaj
yapar.

Modul Adi

Bilgisayar Destekli Tasarimda Montaj

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Bilgisayar destekli tasarim programlarinda verilen resme uygun
olarak montaj yapar.
2. Bilgisayar destekli tasarim programlarinda modele hareket verir.

Kazanim 4

Bilgisayar destekli tasarim programlarinda teknigine uygun sekilde
Urtin kalibi olusturur.

Modul Adi

Bilgisayar Destekli Tasarim Programinda Kalip Cekirdegi Olusturma

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Bilgisayar destekli tasarim programlarinda istenen Uriine uygun
olarak kalip ¢ekirdeklerini olusturur.

2. Bilgisayar destekli tasarim programlarinda istenen kalip
cekirdegine uygun kalip setini olusturur.

Kazanim 5

Bilgisayar destekli tasarim programlarinda teknigine uygun sekilde ileri
islemler yapar.

Modul Adi

Bilgisayar Destekli Cizim Programinda ileri islemler
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1. Bilgisayar destekli tasarim programlarinda ylizey modelleme yapar.
2. Bilgisayar destekli tasarim programlarinda kaliplanan driinin akis
analizini yapar.

Modulin Amagclanan
Ogrenme Kazanimlari

PLASTIK SiSIRME KALIPCILIGI DERSI

Bu derste dgrenciye is saghdi ve guvenligi tedbirlerini alarak plastik sisirme ve rotasyon
kaliplarinin dretimi, bakimi ve onarimi ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi amaglanmaktadir.

Toplam Ders Saati: 100

Plastik enjeksiyon sisirme kaliplarinin Gretimini verilen Grin resmine
Kazanim 1 uygun sekilde yapar.

Modil Adi Plastik Enjeksiyon Sisirme Kalip imalati

1. Plastik enjeksiyon sisirme kaliplarinin imalata uygun montaj ve
yapim resimlerini verilen sirede gizer.

2. Plastik enjeksiyon sisirme kalip elemanlarinin merkezleme ve
baglanti konumlarini verilen resme uygun sekilde isler.

3. Plastik enjeksiyon sisirme kalip bosluklarini verilen resme uygun

Modulin Amaglanan sekilde isler.

Ogrenme Kazanimlari 4. Plastik enjeksiyon sisirme kaliplarinin sogutma kanallarini verilen
resme uygun sekilde igler.

5. Plastik enjeksiyon sisirme kaliplarinin kalip bosluklarini uygun arag
gereg kullanarak verilen stirede parlatir.

6. Plastik enjeksiyon sisirme kalip elemanlarinin montajini verilen
resme uygun sekilde yapar.

Plastik ekstriizyon sisirme kaliplarinin dretimini verilen Uriin resmine

Kazanim 2 '
uygun sekilde yapar.
Modiil Adi Plastik Ekstrlizyon Sisirme Kalip imalati
1. Plastik ekstrizyon sisirme kaliplarinin imalata uygun montaj ve
yapim resimlerini verilen sirede gizer.
2. Plastik ekstrizyon sisirme kalip elemanlarinin merkezleme ve
baglanti konumlarini verilen resme uygun sekilde igler.
3. Plastik ekstrizyon sisirme kalip bosluklarini verilen resme uygun
Modulin Amaglanan sekilde isler.
Ogrenme Kazanimlari 4. Plastik ekstriizyon sisirme kaliplarinin sogutma kanallarini verilen
resme uygun sekilde isler.
5. Plastik ekstriizyon sisirme kaliplarinin kalip bosluklarini uygun arag
gereg kullanarak verilen suirede parlatir.
6. Plastik ekstriizyon sisirme kalip elemanlarinin montajini verilen
resme uygun sekilde yapar.
Kazanim 3 Plastik sisirme kaliplarinin bakimini verilen talimatlara uygun sekilde
yapar.
Modul Adi Plastik Sisirme Kaliplarinda Bakim
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Modulin Amagclanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Plastik sisirme kaliplarinin bakim proseddurlerini talimatlara uygun
sekilde hazirlar.
2. Plastik sisirme kaliplarinda bakim yoéntemlerini verilen slrede

uygular.
Kazanim 4 Pla§tik rotasyon kaliplarinin Uretimini verilen Urin resmine uygun
sekilde yapar.
Modiil Ad Plastik Rotasyon Kalip imalati

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Plastik rotasyon kaliplarinin imalata uygun yapim resimlerini verilen
surede gizer.

2. Plastik rotasyon kalip bosluklarini verilen resme uygun sekilde
isler.

3. Plastik rotasyon kaliplarinin montajini verilen resme uygun sekilde
yapar.

4. Plastik rotasyon kaliplarinin parlatma islemini istenen Urln
6zelligine uygun sekilde yapar.

5. Plastik rotasyon kaliplarinin bakimlarini talimatlara uygun sekilde
yapar.

TERMOSET PLASTIK KALIPGILIGI DERSI

Bu derste 6grenciye is saghdi ve guvenligi tedbirlerini alarak termoset plastik kaliplarinin
uretimi, bakimi ve onarimi ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandirilmasi amaglanmaktadir.

Toplam Ders Saati: 100

Kazanim 1

Termoset plastik sikistirma kaliplarinin Gretimini verilen Griin resmine
uygun sekilde yapar.

Modul Adi

Termoset Plastik Sikistirma Kalip imalati

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Termoset plastik sikigtirma kaliplarinin imalata uygun yapim
resimlerini verilen sirede gizer.

2. Termoset plastik sikistirma kalip elemanlarinin merkezleme ve
baglanti konumlarini verilen resme uygun sekilde igler.

3. Termoset plastik sikistirma kaliplarinda digi ve erkek kalip
plakalarini verilen resme uygun sekilde igler.

4. Termoset plastik sikistirma kaliplarinin i1sitma kanallarini verilen
resme uygun sekilde isler.

5. Termoset plastik sikistirma kaliplarinin kalip bosluklarini uygun
arac geregclerle talimatlar dogrultusunda parlatir.

6. Termoset plastik sikistirma kalip elemanlarinin montajini verilen
resme uygun sekilde yapar.

Kazanim 2

Termoset plastik transfer kaliplarinin Gretimini verilen triin resmine
uygun sekilde yapar.

Modul Adi

Termoset Plastik Transfer Kalip imalati
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Modulin Amagclanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Termoset plastik transfer kaliplarinin imalata uygun yapim
resimlerini gizer.

2. Termoset plastik transfer kalip elemanlarinin merkezleme ve
baglanti konumlarini verilen resme uygun sekilde isler.

3. Termoset plastik transfer kaliplarinda kalip triin bosluklarini verilen
resme uygun sekilde igler.

4. Termoset plastik transfer kaliplarinin isitma kanallarini verilen
resme uygun sekilde igler.

5. Termoset plastik transfer kaliplarinin kalip bosluklarini uygun arag
gereclerle verilen slrede parlatir.

6. Termoset plastik transfer kalip elemanlarinin montajini verilen
resme uygun sekilde yapar.

Kazanim 3

Termoset plastik kaliplarinin bakimini verilen talimatlara uygun sekilde
yapar.

Modul Adi

Termoset Plastik Kaliplarinda Bakim

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Termoset plastik kaliplarinin bakim prosedurlerini talimatlara uygun
sekilde hazirlar.

2. Termoset plastik kaliplarinda bakim ydntemlerini verilen slrede
uygular.

PLASTIK VAKUM KALIPGILIGI DERSI

Bu derste 6grenciye is sagligi ve gulvenligi tedbirlerini alarak plastik vakum (termoform)
kaliplarinin Gretimi, bakimi ve onarimi ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandirilmasi amaglanmaktadir.

Toplam Ders Saati: 50

Kazanim 1

Plastik vakum kaliplarinin tasarimini verilen urin resmine uygun
sekilde yapar.

Modul Adi

Plastik Vakum Kalip Tasarimi

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Plastik vakum kaliplarinin imalata uygun yapim resimlerini verilen
surede gizer.

2. Verilen yapim resmine uygun sekilde plastik vakum kalip
elemanlarinin merkezleme ve baglanti konumlarini olugturur.

Kazanim 2

Plastik vakum kaliplarinin tretimini verilen trin resmine uygun sekilde
yapar.

Modul Adi

Plastik Vakum Kalip Uretimi

Modilin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

1. Verilen teknik resme uygun sekilde plastik vakum kalip formunu
(seklini) isler.

2. Verilen teknik resme uygun sekilde plastik vakum kaliplarinin
vakum kanallarini igler.

Kazanim 3

Plastik vakum kaliplarinin verilen talimatlara uygun sekilde son
islemlerini yapar.

Modul Adi

Plastik Vakum Kaliplarini Uretime Hazirlama
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Modulin Amagclanan
Ogrenme Kazanimlari

istenilen Griin ozelliklerine goére plastik vakum kalip bosluklarini
parlatir.

Verilen montaj resmine uygun sekilde plastik vakum kalip
elemanlarinin montajini yapar.

Kazanim 4

Plastik vakum kaliplarinin bakimini verilen talimatlara gére yapar.

Modul Adi

Plastik Vakum Kaliplarinda Bakim ve Onarim

Modulin Amagclanan
Ogrenme Kazanimlari

Plastik vakum kalip bakim prosedirinu talimatlara uygun sekilde
hazirlar.
Plastik vakum kaliplarinda bakim ydntemlerini verilen slrede
uygular.

CAM (CNC) PROGRAMLAMA DERSI

Bu derste 6grenciye is saghgi ve guvenligi tedbirlerini alarak CAM programlarinda program
yapma ve CNC makinelerinde Uretim ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi amaglanmaktadir.

Toplam Ders Saati: 100

Kazanim 1

Verilen is pargasinin CAM (CNC) tornalama programlamasini yapar.

Modul Adi

CNC Torna ile is Parcasi Uretimi

Modulin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

wn

Teknik resmi verilen is pargasinin CNC torna igin programlamasini
yapar.

Teknik resmi verilen is pargasini CNC tornada isler.

Verilen teknik resme gore is pargasinin gizimini CAM programinda
yapar.

Kazanim 2

Verilen is pargcasinin CAM (CNC) frezeleme programlamasini yapar.

Modul Adi

CNC Freze ile is Parcasi Uretimi

Moduliin Amaglanan
Ogrenme Kazanimlari

Teknik resmi verilen is pargasinin CNC freze i¢in programlamasini
yapar.

Teknik resmi verilen is parcasini CNC frezede isler.

Verilen teknik resme goére is pargasinin ¢izimini CAM programinda

yapar.
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A T.C.
I ey MILLTEGIiTiM BAKANLIGI
Er 2] 0y B Mesleki ve Teknik Egitim Genel Mudurlugu

ACELE VE GUNLUDUR
Sayr :E-59917357-101.03-34541388 13.10.2021
Konu : Mesleki Egitim Merkezi Ustalik
Telafi Cerceve Ogretim Programlari

DAGITIM YERLERINE

llgi  :a) 07 Eylil 2013 tarih ve 28758 sayili Resmi Gazete'de yayinlanan Milli Egitim Bakanhg
Ortadgretim Kurumlari Yodnetmeligi.
b) 25 Agustos 2021 tarih ve 31579 sayili Resmi Gazete'de yayinlanan Milli Egitim Bakanligi
Ortadgretim Kurumlari Yodnetmeliginde Degisiklik Yapilmasina Dair Ydnetmelik.
c) Talim ve Terbiye Kurulunun 02.09.2021 tarihli ve 34 sayili Kurul Karari.

llgi (a) Yoénetmeligin 62 nci maddesine ilgi (b) Yénetmelik ile "(5) (Ek:RG-25/8/2021-31579) En
az ortadgretim kurumu mezunlarindan Bakanlikca belirlenen Mesleki Egitim Merkezi Telafi Cerceve
Ogretim Programini basari ile bitirenlere ustalik belgesi verilir. Cerceve 6gretim programinda yer alan
alan/dal dersleri isletmelerde yapilabilir." fikrasinin eklenmesi sonucu olusan degisiklik geregince,
Bakanligimiza bagh mesleki ve teknik ortadgretim okul/kurumlarinda uygulanmak Uzere 24 alan 97
dalda "Mesleki Egitim Merkezi Telafi Cerceve Ogretim Programlari™ hazirlanmis, ilgi (c) Kurul Karari
ile uygun bulunarak uygulamaya konulmustur.

Bakanligimiza bagli mesleki ve teknik ortadgretim okul/kurumlarinda uygulanmak Gzere ilgi (c)

Kurul Karari ile uygulama konulan Mesleki Egitim Merkezi Telafi Cerceve Ogretim Programlarinda
egitim ogretim faaliyetleri asagida belirtilen hususlar dogrultusunda yapilacaktir.

Buna gore;

1. Bu programlardan hangi yilda mezun olduklarina bakilmaksizin istemeleri halinde tim lise ve
universite mezunlari yararlanabileceklerdir.

2. Programin siresi ilgili alan/dalin cerceve 6gretim programinda belirtilen siire kadar olup en
fazla 27 hafta olarak uygulanacaktir.

3. Programin egitim iceriginin tamami isletmelerde yapilacaktir.

4. Egitime bir isletme ile sdzlesme yapiimasi akabinde baslanacaktir.

5. EQitim suresince oOgrencilerin sigorta primleri ile isletmelere Devlet katkisi ddemesi
yapilacaktir.

6. Ogrenciler, Milli Egitim Bakanhgi Onceki Ogrenmelerin Taninmasi, Denklik ve Olgme
Degerlendirme islemleri ile ilgili Usul Ve Esaslara iliskin Ydénerge hilkiimlerine gore yapilan
ustalik beceri sinavina, egitimlerini tamamladiklari tarih itibariyle acilacak ilk sinav
déneminde alinabileceklerdir.

7. Egitim sonunda basarili olanlara Ustalik Belgesi diizenlenecektir.

8. Ogrenciler, e-Mesem sistemi “On Kayit” ekranindaki “Kapsam” bélimiinden “Ustalik Telafi”
sekmesi segilerek kaydedilecektir.

Bu belge guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.

Adres : Emniyet Mahallesi Milas Sokak No:21 Yenimahalle/ANKARA Belge Dogrulama Adresi : https://www.turkiye.gov.tr/meb-ebys

Bilgi igin: Programlar ve Ogretim Materyalleri Daire Baskanhg
Telefon No : (0 312)413 1301 Unvan : Ogretmen
E-Posta: mte_program@meb.gov.tr internet Adresi: http://mtegm.meb.gov.tr Faks: (0312) 425 19 67

Kep Adresi : meb@hs01.kep.tr
Bu evrak guivenli elektronik imza ile imzalanmstir. https://evraksorgu.meb.gov.tr adresinden 5597-8394-3517-baad-5207 koduile teyit edilebilir.




9. Uygulamaya iliskin diger hususlar “Telafi Cerceve Ogretim Programinin Uygulanmasina
Iliskin Aciklamalar” bashgr altinda yer almaktadir.

Bu kapsamda, ilgi (b) Ydnetmelik ile ilgi(a) Yonetmeligin 62 nci maddesinde yapilan degisiklik
dogrultusunda 24 alan 97 dalda hazirlanarak Bakanligimiza bagl mesleki ve teknik ortadgretim okul ve
kurumlari bunyesinde mesleki egitim merkezi programi bulunan mesleki ve teknik ortadgretim
okul/kurumlarinda uygulamaya konulan "Mesleki Egitim Merkezi Telafi Cerceve Ogretim Programlari”
(Ek-1) http://meslek.eba.gov.tr/ internet sayfasinda yayinlanmis, ilgi (¢) Kurul Karari (Ek-2), Ustalik
Telafi Programi Ogrenci is Dosyasi Ornegdi (Ek-3) ve uygulanacak alan/dallar gosterir liste (Ek-4)
yazimiz ekinde gonderilmistir.

llgi (c) Kurul Karari ile uygulamaya konulan "Mesleki Egitim Merkezi Telafi Cerceve Ogretim
Programlari”nin ilinizdeki tim mesleki ve teknik ortadgretim okul/kurum mudurliklerine duyurulmasi ve
yukarida belirtilen aciklamalara gore egitim faaliyetlerinin yapilmasi hususunda;

Bilgilerinizi ve geregini rica ederim.

Kemal Varin NUMANOGLU
Bakan a.
Genel Mudur

Ek:

1. Mesleki Egitim Merkezi
Telafi Cergeve Ogretim Programlari (24 adet)

2. ilgi (c) Kurul Karari (1 sayfa)
Ustalik Telafi Programi Ogrenci is Dosyasi Ornegi (4 sayfa)
4. Uygulanacak Alan/Dal Listesi (3 sayfa)

w

Dagitim:
B Plani

Not: EK-1 Mesleki Egitim Merkezi Telafi Cerceve Ogretim Programlari http://meslek.eba.gov.tr/ internet
sayfasinda yayinlanmakta olup yazi ekine konulmamistir.

Bu belge givenli elektronik imza ile imzalanmistir.

Adres : Emniyet Mahallesi Milas Sokak No:21 Yenimahalle/ANKARA Belge Dogrulama Adresi : https://www.turkiye.gov.tr/meb-ebys

Bilgi icin: Programlar ve Ogretim Materyalleri Daire Bagkanligi
Telefon No : (0 312)413 1301 Unvan : Ogretmen
E-Posta: mte_program@meb.gov.tr internet Adresi: http://mtegm.meb.gov.tr Faks: (0312) 425 19 67

Kep Adresi : meb@hs01.kep.tr
Bu evrak giivenli elektronik imza ile imzalanmstir. https://evraksorgu.meb.gov.tr adresinden 5597-8394-3517-baad-5207 koduile teyit edilebilir.




TELAFi MEM ALAN/DAL LISTESI

ALAN DAL
SIRA NO ALAN ADI SIRA NO DAL ADI

1 Ayakkabi1 Modelistligi

1  [AYAKKABI VE SARACIYE TEKNOLOJISI 2 Avakkabs Uretimi
3 Saraciye Modelistligi
4  |Saraciye Uretimi

2 BILISIM TEKNOLOJILERI 5 Bilgisayar Teknik Servisi
6 Dekoratif El Sanatlari
7 Dekoratif Ev Tekstili

3 [ELSANATLARI TEKNOLOJISI 8 |FlDokuma
9 El ve Makine Nakisi
10 Hali Desinatoérlugi
11 [Sanayi Nakisi
12 |Asansor Sistemleri
13 Bobinaj
14  [Buro Makineleri Teknik Servisi
15 Elektrik Tesisatlari ve Pano Montorligi

4 ELEKTRIK. ELEKTRONIK TEKNOLOLIS| 16  [Elektrikli Ev Aletleri Teknik Servisi
17 Endistriyel Bakim Onarim
18  [Goruntu ve Ses Sistemleri
19 |Guvenlik Sistemleri
20 Haberlesme Sistemleri
21  |Yuksek Gerilim Sistemleri

5  [ENDUSTRIYEL OTOMASYON TEKNOLOVJILERI 22 |Endustriyel Kontrol
23 Gemi Donatimi

6 |GEMI YAPIMI 24 |Gemiinsa
25 |Yatinsa

7  |GRAFIK VE FOTOGRAF 26  |Fotograf
27 Cilt Bakimi ve Makyaj

8  |GUZELLIK VE SAC BAKIM HiZMETLERI 28  |Erkek Kuaforligi
29 Kadin Kuaforliugi
30 [Ahsap Yapi Sistemleri
31 [Cephe Sistemleri ve PVC Dograma
32 [Gati Sistemleri
33  [Gelik Yapi Teknik Ressamligi

9  [INSAAT TEKNOLOJISI 34 |ig Mekan Teknik Ressamhig
35 [Mimari Yapi Teknik Ressamligi
36  [Statik Yapi Teknik Ressamligi
37  |Yapi Yalitimi
38 |Yapi Ylzey Kaplama

10 |KIMYA TEKNOLOJISI 39 |Deriisleme

Sayfal/3




TELAFi MEM ALAN/DAL LISTESI

ALAN DAL
ALAN ADI DAL ADI
SIRANO SIRANO

40 Kat Hizmetleri

. . 41 Operasyon
11 |KONAKLAMA VE SEYAHAT HIZMETLERI

42 |OnBiro

43 Rezervasyon

12 |KUYUMCULUK TEKNOLOJISI 44  |Taki imalati

45 Bilgisayar Destekli Endustriyel Modelleme

46 Bilgisayar Destekli Makine Ressamligi

47  |Bilgisayarli Makine imalati

13 |MAKINE TEKNOLOVJISI 48  [Degirmencilik

49 Endistriyel Kalip

50 Makine Bakim Onarim

51 |Mermer isleme

52  |Baski Oncesi

53 Baski Sonrasi

14 |MATBAA TEKNOLOVJISI 54  |Flekso Baski

55 Ofset Baski

56 Tifdruk Baski

57 Celik Konstriiksiyon

- 58 |Isil islem
15 METAL TEKNOLOJISI

59 Kaynakgihk

60 Metal Dograma

L . 61 Dokim
16 [METALURJI TEKNOLOIJISI

62 |izabe

63 |Ahsap Dograma Teknolojisi

64 ic Mekan ve Mobilya Teknolojisi

17 |MOBILYA VE iC MEKAN TASARIMI -
65 Mobilya Iskeleti ve Désemesi

66 Mobilya Stisleme Sanatlari

67 Deri Giyim

68 Erkek Terziligi

18 |MODA TASARIM TEKNOLOJILERI 69 [Hazir Giyim Model Makineciligi

70 |i¢ Giyim Modelistligi

71  [Kadin Terziligi

72 |is Makineleri

. 73 Otomotiv Boya
19 |MOTORLU ARAGLAR TEKNOLOIJISI

74 Otomotiv Elektromekanik

75 Otomotiv Govde

. . 76  |Plastik isleme
20 PLASTIK TEKNOLOJISI

77 Plastik Kalip
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TELAFi MEM ALAN/DAL LISTESI

ALAN DAL
SIRA NO ALAN ADI SIRA NO DAL ADI

78 |Algi Model Kalip
79  [Cinicilik
80 |Dekoratif Cam

21  |SERAMIK VE CAM TEKNOLOJiSI 81 |Endistriyel Cam
82 |Serbest Seramik Sekillendirme
83  |Sir Ustii Dekorlama
84 |Tornada Form Sekillendirme
85 Dokuma Operatorligi
86 |Endustriyel Corap Orme
87 |Endiistriyel Diiz Orme

2> |TEKSTIL TEKNOLOJISI 88 FndetriyeI Yuvarlak Orme
89 Iplik Uretim Teknolojisi
90 |Tekstil Baski ve Desenciligi
91 |Tekstil Bitim islemleri (Apre)
92  |Tesktil Boyacihgi

23 |TESISAT TEKNOLOJISi VE iKLIMLENDIRME 93 |Wimlendirme Sistemler
94  |Sogutma Sistemleri
95 |Ascilik

24  |YIYECEK ICECEK HIZMETLERI 96 |Pasta ve Tatli Yapimi
97 Servis
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MILLI EGIiTiM BAKANLIGI

T.C.

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanhgi

Say1 34
Tarih 02/09/2021
Kurulda Gor. Tarihi | 01/09/2021

Onceki Kararm
Tarih ve Sayisi

Konu: Mesleki Egitim Merkezi Telafi Cerceve Ogretim

Programlan

Mesleki ve Teknik Egitim Genel Midiirliigiiniin 25/08/2021 tarihli ve E-59917357-101.03-

30121590 sayili yazisi iizerine Kurulumuzda gériisiilen Mesleki Egitim Merkezi Telafi Cerceve Ogretim

Programlari’nin ekli 6rneklerine gore kabulii hususunu uygun goriisle arz ederiz.

Dr. Mehmet GUNDUZ

Uye

Ercan TURK
Uye

Dr. Huseyin YORULMAZ

Uye

Do¢. Dr. Mustafa OTRAR

Uye

UYGUNDUR
..1...12021

Mahmut OZER
Milli Egitim Bakani

Kamil YESIL
Uye

Dr. Huseyin KORKUT
Uye

Prof. Dr. Cihad DEMIRLI
Kurul Bagkani




MESLEKI VE TEKNIiK EGITiM GENEL MUDURLUGU

USTALIK TELAFI PROGRAMI
OGRENCI IS DOSYASI

ADI VE SOYADI

SINIFI/NO

MESLEK ALANI/DALI

MERKEZ/OKUL ADI




OGRENCI iS DOSYASI

EGITIMIN BASLAMA TARiHI D eeene [evenen. [veeennnns

EGITIMIN BITiS TARIHI D eeene [evenen. [veeennnns

OGRENCININ

ADI-SOYADI feeeeteeseeenteenteerteeretesteeseertessresransessessennsernnsren
MESLEK ALANI/DALI eruuiiuiiiuiirnieeiieteertierueerneeeserseerseesseerseerseessnn
SINIFI/NO e eterteeteereerierteeteateeraeehaeraneebreerneeneeraneren
ISLETMENIN

ADI feeetteeseeenteerttettetteeeteeseerteetteeranseseesnsenneernneren
ADRESI fvereeeesrurenesraesestreesusraseseeraresessrenrresesessresessrer

USTA OGRETICININ /EGITIM PERSONELININ
ADI-SOYADI Tt eneneneneneeeeeretetnetnenenentaananaranaeaaneenenenenennnnnns

KOORDINATOR OGRETMENIN

ADI-SOYADI Ot



GUNLUK IS VE iISLEMLERI TAKIiP FORMU

TARIH

VERILEN PUAN

YAPTIRILAN ISIN ADI (100°LUK SISTEM)

USTA OGRETICININ
IMZASI

ACIKLAMALAR:

1) BU FORM OGRENCININ ISLETMELERDE MESLEK EGITIMI i$ DOSYASINDA MUHAFAZA EDILECEKTIR.
2) HER DERSTEN 3 IS YAPTIRILACAKTIR.
3) HER DERS ICIN 1 ADET OLACAK SEKILDE COGALTILARAK KULLANILACAKTIR.




1) 01 28 N ) CO Rt K DN 0 ) C
PROJE / RESIM / RAPOR
ISE BASLAMA iS BITIRME DEGERLENDIRME
Tarihi:...../...... /... | Tarihi:...../...... [oi... Degerlendirmeye
Saati: ...../....../... | Saati:..../...../...... Esas Kriterler Toplam Puan
Verilen Siire Kullanilan Siire Degerlendirmeye Rakamile | Yaziile
........... Saat veeeren.. Saat Esas Puan
............ Dakika vevveeen.... Dakika Takdir Edilen
Puan
OGRENCININ USTA OGRETICI/EGITICI KOORDINATOR OGRETMENIN
Ad1 Soyadi-imzasi PERSONELIN Ad1 Soyadi-imzasi
Adi Soyadi-Imzasi

NOT: HER DERS ICIN 3 ADET OLACAK SEKILDE COGALTILARAK KULLANILACAKTIR.
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